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(57) Abstract 

The invention concerns a closing 
clement (1) designed to be mounted on 
a member dispensing a fluid product for 
closing the dispensing outlet, said clos- 
ing clcmentomprising two components 
(11, 13), characterised in that the two 
components (11, 15) respectively form 
a substantially hard core (15) and a 
substantially elastic envelope (II) par- 
tially enclosing the core (15), the closing 
means being defined by an elastically de- 
formable part (12) of the envelope (11) 
in sealed contact with the cons (15). 

(57) Abr^gd 

Obturateur (1) destinf ^ Ctre mont£ 
sur un organe de distribudon de pro- 
duit fluide pour en obturer la sortie de 
distribution, ledit obturateur comprenant 

deux pitees (11, 15), caract^risi en 
ce que les deux pifeccs (II, 15) fer- 
ment respectivement un noyau sensible- 
mcnt dur (15) et unc cnvcloppe sen- 
siblement 61astique (U) entourant par- 
tieliement le noyau (15), les moyens 
d'obturation ^tant d6finis par une partie 



diastiquement d^formable (12) de I'enveioppe (1 1) en contact 6tanche avec 
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Procede de fabrication d'un obturatenr, 
poussoir ec tete de distribution incorporant un tel obtoratenr. 



La prescnte invention conccme un obturateur ainsi qu'un poussoir dans lequel 
ledit obturateur est monte. 

De manidre generale, un obturateur a pour fonction de definir un passage de 
sortie ferme a son extremite par des moyens d'obturation. Au repos, les moycns 
d'obturation maintiennent le passage de sortie hermetiquement ferme et dis qu'une 
pression suffisante est exercee sur le produit fluide se trouvant dans le passage de sortie, 
les moyens d'obturation s'ouvrent de maniere k definir un orifice de distribution a 
rexoitmite du passage de sortie. II s'agit la d'un obturateur d'une conception tout k fait 
classique. 

L'obturation est realise par un contact 6tanche entre deux pidces. II a cependant 
ete constate que ce contact ne presente pas une qualite suffisante pour permettre aux 
distributeurs sur lesquels I'obturateur est mont6 d'etre parfaitcment Stanches. D s'ensuit 
par consequent des fuites sous la forme de suintement qui rendent le distributeur peu 
attrayant. La qualite du contaa est done essentielle pour creer une etanch^itd de 
qualite. 

Seion un procede de fabrication conventionnel, les deux pieces sont moulees 
separ^ment puis on les assemble, Du faic que ces deux pieces sont moulees separement, 
on ne peut garantir que les surfaces de contact sont parfaitement correspondantes et 
jointives, d'ou il en resulte le risque de fuite, En outre, meme avec des pieces realisdes 
avec une tres grande precision, elles son: d^formees lors de I'assemblage, ce qui nuit i. la 
qimiit^ du contact ^tanche. Pour ces multiples raisons, Tetancheit^ des obturateurs 
conventionnels n'est pas reraarquafale. 

Une technique efficace consiste a mouier les deux pieces dans le raerae moule. 
Cette technique de moulage est souvent designee sous le terme de bi-injection. Une telle 
technique est raise en oeuvre sur leur obturateur dans les documents EP-0 713 832 et 
EP-0 673 852. Dans le premier de ces documents, I'obturateur comprend un embout 
rigide co-moule avec une piece elastique, L' ensemble est ensuite mis en place sur une 
sortie mbulaire. La piece elastique est raoulee sur Tembout de maniere a creer une 
fixation raecanique etant donne que les materiaux consuturifs des deux pieces sont 
chimiquement incompatibles. En variante, c'est la sortie tubulaire qui coince la piece 
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elastique Harj s I'embout. Dans ie second document, la piece elastique forme un talon 
d'ancrage pour sa fixation sur une tete de distribution. 

On peut done remarquer qu'il y a un reel probleme a fixer la piece elastique sur la 
piece rigide du fait de leur incompatibilite chimique. 

La presente invention a pour but de resoudre ce probleme de fixation. 

Pour atteindre ce but, la presente invention propose un obturateur destine k etre 
monte sur un organe de distribution de produit fluide pour en obturer la sortie de 
distribution, ledit obturateur comprenant deux pieces, les deux pieces fbnnant 
respectivement un noyau sensiblement dur et une enveloppe sensiblement elastique 
entourant partiellement le noyau, les moyens d'obturation etant definis par une partie 
61astiquement defonnable de I'enveloppe en contact etanche avec Ie noyau. 

Avantageusement, les deux pieces sont realisees dans un meme moule par un 
proced^ de moulage succcssif a double injection, les materiaux constituant 
respectivement les deux pieces etant chimiquement incompatibies de sorte que les deux 
pieces n'adherent pas I'une a I'autre apres moulage. La technique de bi-injcction 
presente dans notre cas un avantage particulier : en efifet, etant donne que les deux 
pieces sont moul^es successivement dans un meme moule, la surface d'une des deux 
pieces sert de surfece de moule pour I'autre piece, de sorte que les surfaces respectives 
des deux pieces en contact I'une de I'autre sont paifeitement jointives. En d'autres 
termes, la surface d'une des pieces est paifaitement conforme au profil de surface de 
I'autre piece, puisqu'elle a ete moule dessus. En outre, avec cette technique de moulage, 
les deux pieces sont moulees a I'^tat final, ce qui evite une operation uiterieure de 
montage par enamanchage qui risque d'alt^rer une des pieces. 

En commenpant par exemple par mouler le noyau, sa surface exterieure servira 
de surface de moulage pour I'enveloppe qui va ensuite etre moui^e dessus dans le meme 
moule. A I'inverse, si Ton commence par mouler I'enveloppe, sa surface interne servira 
de surface de moulage pour le noyau. On garantit ainsi une parfaite concordance des 
surfaces de I'enveloppe et de noyau defmissant le contact etanche. 

En enveloppant au motns partiellement le noyau, I'enveloppe possede une surface 
de coataa ^tendue avec le noyau, ce qui lui garantit une bonne fixation. 

L'invention d^finit egaleraent un poussoir de porape ou de valve formant un 
logement recevant un obturateur comprenant deux pieces defuiissant ensemble un 
passage de sortie (18) et des moyens d'obturation aptes a fermer le passage de sortie au 
repos et a ouvrir le passage de sortie pour definir un orifice de distribution lorsqu'une 
pression predeterminee est appliquee au produit fluide dans le passage de sortie, 
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caracterise en ce que les deux pieces forment respeaivement un noyau sensiblement dur 
et une cnveioppe seniibiement elastique eiitourant partieiiement ie noyau, les moyens 
d'obturation etant definis par une partie elastiquement deformable de I'enveloppe en 
contact etanche avec le noyau. 
5 Avantageusement, les deux pieces sont realisees dans un mcme mouie par un 

precede de moulage successif a double injection, les materiaux constituant 
respectivement les deux pieces etant chimiquemcnt incompatibles de sorte que les deux 
pieces n'adhfirent pas I'une i I'autre apres moulage. 

Selon une autre caracteristique, Tenveioppe comprend des raoyens d'ancrage sur 
10 Ie noyau. Ainsi, A la sortie du moule, I'obturateur se pr^sente sous !a forme d'un 
element uuitaire realise par un moulage bi-injection/bi-matiere, 

Selon une autre caracteristique de I'invention, le noyau comprend des moyens 
d'accrochage dans le logement. 

L'invention sera maintenant plus amplement d6crite en reference aux dessins 
1 5 joints dormant i titre d'exemple non limitatif deux modes de realisation de l'invention. 
Sur les dessins : 

la figure 1 est une vue en coupe transversale k travers un poussoir de pompe ou de 
valve equipe d'tm obturateur de l'invention, ct 

les figures 2a et 2b sont des vues en section transversale, resp. borizontale et 
2 0 verticaie, a travers un obturateur selon une deuxiiime forme de realisation de la 

presente invention. 

En se referant indifFeremment aux figures, on voit que I'obturateur designe dans 
son ensemble par la reference numerique 1, comprend un noyau interne 15 et une 

25 enveloppe exteme 11 difinissant ensemble un passage de sortie 18 obture par des 
moyens d'obturation constitues par un contact etanche d'une partie dlastique 
deformable 12 en contact avec une partie d'extremite du noyau 15 formant un pointeau 
16. A r^tat de repos, c'est-a-dire lorsqu'aucune pression n'est exercee sur Ie produit 
fluide se trouvant dans le passage 18, la partie elastiquement deformable 12 reste en 

30 contact etanche avec le pointeau 16 du noyau 15. En revanche, d^s que la pression dans 
le passage 18 depasse une valeur pred^terminee, la partie 12 de I'enveloppe U se 
defonne elastiquement vers I'exterieur en definissant un orifice de distribution qui fait 
coimnuniquer le passage de sortie 18 avec I'exterieur. D^s que ia pression descend en 
dessous de ladite valeur predeterminee, la partie 12 de I'enveloppe 11 reprend son 
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contaa etanche sur le pointeau 16 du noyau 15 et I'obturateur est de nouveau dans son 
etat de rtpos. 

Dans ies deux formes de realisation, I'enveloppe elastique 11 entoure au moios 
partiellement le noyau 15, de sorte qu'ils partagent une surface de contact ores etendue. 
5 Ced gaiantie une parfeite fixation de I'enveloppe sur le noyau, sans qu'il soit aecessaire 
de prevoir des moyens de fixation additionnels comme c'est le cas avec le talon du 
document EP-0 673 852 et de la sortie tubulaire du document EP-0 713 832. 

Bien entendu, I'enveloppe exteme 11 pent en outre comprendre des moyens 
d'ancrage 13 sur le noyau, par exempie sous la forme d'une surepaisseur qui s'^tend au 
10 moios partiellement sur la peripherie de I'enveloppe. Cette surepaisseur ou talon 
d'ancrage 13 permet encore d'ameliorer la fixation de I'enveloppe 11 sur le noyau 15. 
On pcut bien entendu imaginer d'autres formes de realisation pour les moyens 
d'ancrage 13, qui ne sont pas obligatoircs pour 1' invention. 

En se referant maintenant plus particuUerement a la figure 1, on voit que 
15 I'obturateur 1 est inttgre Hans un poussoir 2 destine a etre monte sur la tige 
d'actionnement d'une pompe ou d'une valve (non representee). Pour cela, le poussoir 2 
d^finit un logement d'emmanchage 26 destine i recevoir I'extremite superieure libre de 
la tige d'actionnement de la pompe ou de la valve. Ce logement d'emmanchage 26 fait 
communiquer la tige d'actionnement creuse de la pompe ou de la valve avec le passage 

2 0 de sortie 18 par I'intermediaire de conduits de liaison 24 et 25. En outre, le poussoir 2 

d^finit une surface superieure de poussee et une jupe peripherique cylindrique 23. Pour 
la reception de I'obturateur 1, le poiissoir 2 definit un logement 20 qui debouche 
lateralement dans la jupe cylindrique 23. Ce logement 20 avant le montage de 
I'obturateur 1 communique directement avec la tige d'actionnement creuse par 
25 rintermediaire des conduits 24 et 25. Apres montage, ie logement 20 est enti^Tement 
rempli par I'obturateur 1 a I'exception du passage de sortie 18 qui communique avec ies 
conduits 24 et 25 jusqu'a la tige d'actionnement creuse. Pour la fixation de I'obmrateur 1 
dans le logement 20 du poussoir 2, le noyau 15 est pourvu de moyens d'accrochage sous 
la forme d'uu bourrelet exterieur 17 qui vient s'encliqueter dans un logement 

3 0 correspondant forme dans le logement 20. On peut bien entendu imaginer d'autres 

formes de realisation pour les moyens d'accrochage 17 de I'obturateur 1 dans le 
logement 20 du poussoir 2. 
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Revendicadons ; 



1. - Obturateur (1) destine a etre monte sur un organe de distribution de produit 
fluide pour en obturer la sortie de distribution, ledit obturateur comprenant deux pieces 
(11, 15), caracterise en ce que ies deux pieces (11, 15) ferment respectivement un noyau 
sensiblenwnt dur (15) et une enveloppe sensiblement elastique (11) entourant 

5 partiellement le noyau (15), Ies moyens d'obturation etant definis par une partie 
eiastiquement deformable (12) de I'enveloppe (11) en contact etanche avec le noyau 
(15). 

2. Obturateur selon la revendication I, dans lequel les deux pieces (II, 15) sont 
realisees dans un m&tne mouie par un proced^ de moulage successif a double injection, 

10 Ies materiaux constituant respectivement les deux pieces (11 et 15) etant chimiquement 
incompatibles de sorte que les deux pieces n'adh^rent pas I'une i I'autre aprcs moulage. 

3. - Poussoir de pompe ou de valve formant un logement (20) recevant un 
obturateur (1) comprenant deux pieces (II, 15) definissant ensemble un passage de 
sortie (18) et des moyens d'obturation (12, 16) aptes k fermer le passage de sortie (18) au 

15 repos et a ouvrir le passage de sortie pour definir un orifice de distribution lorsqu'une 
pression predeterminee est appliquee au produit fluide dans le passage de some, 
caiacti^rise en ce que les deux pieces (11, 15) ferment respectivement un noyau 
sensiblement dur (15) et une enveloppe sensiblement elastique (II) entourant 
partiellement le noyau (15), les moyens d'obmration etant definis par une partie 

20 eiastiquement defermable (12) de I'enveloppe (11) en contact etanche avec le noyau 
(15). 

4. - Poussoir selon la revendication 3, dans lequel les deux pieces (11, 15) sont 
realisees dans un meme moule par un precede de moulage successif a double injection, 
les materiaux constituant respectivement les deux pieces (11 et 15) 6tant chimiquement 

2 5 incompatibles de sorte que les deux pieces n'adherem pas I'une a i'autre apres moulage. 

5. - Poussoir selon la revendication 3 ou 4, dans lequel I'enveloppe (II) comprend 
des moyens d'aucrage (13) sur le noyau (15). 

6. - Poussoir selon la revendication 3, 4 ou 5, dans lequel le noyau (156) comprend 
des moyens d'accrochage (17) dans le logement (20). 



* * * 
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